Indukcyjne urzagdzenie do usuwania
wghiecen metalowych elementéw
nadwozi samochodowych bez
pozostawiania sladéw na warstwie

lakieru

Instrukcja obstugi

Model: DR30
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WPROWADZENIE

Aby uzyska¢ jak najlepsze efekty pracy przy uzyciu tego urzadzenia,

nalezy doktadnie przeczyta¢ te instrukcje przed rozpoczeciem

uzytkowania.

* Urzadzenie wykorzystuje witasciwosci podgrzewania indukcyjnego,
polegajagcego na zastosowaniu pola magnetyczne o wysokiej
czestotliwosci do nagrzewania metalowych elementow.

|. ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

A. Ogolne zalecenia bezpieczenstwa w miejscu pracy

* Przeczytaj i zastosuj wszystkie zalecenia.
Nieprzestrzeganie ponizszych zalecen moze skutkowacd
porazeniem prgdem, pozarem i/lub powaznymi obrazeniami
ciata.
* Nie udostepniaj urzagdzenia osobom nie upowaznionym
A do uzytkowania.
WARNING ¢ Utrzymuj swoje miejsce pracy w nalezytym porzadku i
dobrze oswietlone.
* Pracuj na zewnatrz, jesli nie ma opadéw deszczu lub zbyt
duzej wilgotnosci powietrza. Jesli to niemozliwe, utrzymuj
nalezytg wentylacje i niskg wilgotnos¢ powietrza w
przestrzeni roboczej wewnatrz.
e W trakcie uzytkowania urzadzenia do dyspozycji
powinna by¢ sprawna gasnica.



B. Zalecenia bezpieczenstwa osobistego
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* Jesli masz rozrusznik serca lub inny elektroniczny lub

metalowy implant chirurgiczny nie uzywaj tego
urzadzenia i zachowaj bezpieczng odlegtos¢ od niego w
trakcie jego uzytkowania.

W trakcie uzytkowania tego urzadzenia nie stosuj
odziezy roboczej zawierajacej metalowe elementy: nity
kieszeniowe, guziki, zamki btyskawiczne. Urzadzenie to
moze bardzo szybko nagrzewac takie metalowe przedmioty,
powodujgc powazne oparzenia lub nawet podpalajgc ubranie.
Usun wszystkie metalowe przedmioty z kieszeni ubrania:
klucze, tancuchy, miniaturowe narzedzia Iub inne
metalowe przedmioty z ubrania lub na ubraniu przed
uruchomieniem urzadzenia.

Nie uzywaj urzadzenia posiadajac jakiekolwiek metalowe
przedmioty, takie jak bizuteria, pierscionki, kolczyki,
zegarki, fancuszki, identyfikatory, klamry do paséw.

Nie uzywaj tego urzadzenia w odlegtosci mniejszej niz
10-15 cm od jakiegokolwiek elementu poduszki
powietrznej. Cieplo wytwarzane przez urzgdzenie moze
zapali¢ paliwo w poduszce powietrznej, powodujgc jego
niespodziewang eksplozje. Przed rozpoczeciem operacji
sprawdz instrukcje serwisowg pojazdu, aby uzyskac
doktadng lokalizacje poduszki powietrzne;.

Opary pochodzace z goracych/palacych sie klejow sa
toksyczne. Stosuj maske ochronng z podwaéjnym filtrem
posiadajaca odpowiedni certyfikat.

W trakcie uzywania urzadzenia stosuj rekawice odporne
na wysoka temperature.



C. Zalecenia bezpieczenstwa elektrycznego

* Nie uzywaj urzadzenia w trakcie opadéow deszczu i w
A warunkach zbyt duzej wilgotnoséi powietrza. Moze to
powodowac ryzyko porazenia prgdem.

* Odtacz kabel zasilacza urzadzenia od gniazdka przed
wymiang aplikatorow.

* Nie nadwyrezaj przewodu elektrycznego. Chron
przewod z dala od ciepta, oleju, ostrych krawedzi i/lub
ruchomych czesci. Nie uzywaj przewodu w sytuacji, gdy jest
uszkodzony. Uszkodzony przewdd nalezy koniecznie
wymieni¢. Uszkodzony przewdd stwarza zagrozenie

porazeniem pradem.
A * Odtacz urzadzenie od gniazdka lub przewodu zasilacza,

caumon  9dy nie jest uzywane.

Przedtuzacze :

& Jesli konieczne jest zastosowanie przedtuzacza, do uzycia
urzadzenia, dozwolone s3g wylacznie nastepujace dwie
diugosci przewodow:

0,75 m, 14-AWG;

1,5 m, 12-AWG.

* Uzywaj tylko jednego przediuzacza w danym momencie.

* Nie podtgczaj dwéch lub wiecej przedtuzaczy szeregowo.

* Nie uzywaj zadnych innych przedtuzaczy poza wymienionymi
powyzej. Rozwin przediuzacze — mocno zwiniete
przedtuzacze mogg sie przegrzac i spowodowac pozar.

D. Zalecenia bezpieczenstwa przeciw pozarowego
* Nie probuj podgrzewa¢ puszek aerozolu, puszek z farba
& ani zadnych cisnieniowych pojemnikéw uzywanych do
przechowywania paliw, sprezonych gazow i cieczy.
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Ciepto generowane przez urzgdzenie moze spowodowaé
eksplozje tych pojemnikéw i zapton ich zawartosci.

zostata naruszona. Jedli izolacja jest naruszona, powoduje
to iskrzenie podczas kontaktu z pojazdem. To moze stanowi¢
zagrozenie pozarowe, zwilaszcza podczas pracy przy
instalacjach gazowych lub zbiornikach gazowych lub w ich
poblizu.

E. Zalecenia bezpieczenstwa dotyczace uzywania narzedzi

JAN

CAUTION

>

WARNING

Nie zostawiaj urzadzenia bez nadzoru, gdy jest wigczone.
Nie probuj naprawiaé ani serwisowa¢ samemu
urzadzenia.

Nie skrecaj ani nie wyginaj gwaltownie przewodu
elektrycznego, poniewaz moze dojs¢ do uszkodzenia
wewnetrznego przewodu.

Upewnij sie, ze jednostka zasilajgca ma wystarczajace
zrédlo powietrza do chtodzenia. Upewnij sie, ze otwory
wentylacyjne jednostki urzgdzenia sg czyste i wolne od kurzu
oraz zanieczyszczen, aby jednostka zasilajgca miata
nieograniczony przeptyw chtodzgcego powietrza.

Przed podtaczeniem urzadzenia upewnij sie, ze napiecie
w gniazdku jest zgodne z napieciem podanym na
tabliczce z tolerancjg 10%. Napiecie zasilania niezgodne z
tym podanym na tabliczce moze spowodowaé powazne
uszkodzenia urzgdzenia.

Nie uzywaj urzadzenia diuzej niz caly cykl pracy. Plytka
drukowana posiada zabezpieczenie przed przegrzaniem,
jednak elektrody nie majg zabezpieczenia przed
przegrzaniem. (¢




I:>...

2 minutes
working

5 minutes
stop

2 minutes
working

Cykl pracy
* W celu ochrony przed przegrzaniem, swiatto L.E.D. zmienia
sie z biatego na zotte.



Urzadzenie do usuwania wgniecen

DR30

Wv $wietlacz

Pokretto regulacji

rzycisk przelacznika

Powierzchnia robocza

Wilacznik zasilania

Bespiecznik 10A

Gniazdo zasilania

Kanat wentylacyjny Wentylator

Przed uzyciem tego urzadzenia nalezy przeczyta¢ instrukcje. Jesli
zalecenia nie zostang dokfadnie przestrzegane, operator moze doznac¢
obrazen, urzadzenie moze zosta¢ uszkodzone Ilub samochdd
poddawany zabiegowi moze ulec uszkodzeniu.
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Specyfikacja

Model DR30
Napiecie wejsciowe 230V
Moc nominalna 1100W
Znami(.)flo.wy prad sA
wejsciowy
Czestotliwo$¢ 50/60Hz
Sprawno$¢ =90%
Wspotczynnik mocy =0,95
Klasa izolacji F
Wymiary (mm) 226x170x117
Masa netto (kg) 2

Ostrzezenie przed uzyciem

1. Nieodpowiedni do pracy przez osoby z rozrusznikami lub sztucznymi
konczynami z metalowymi cze$ciami.

2. Przed uzyciem tego urzadzenia nalezy zatozy¢ maseczke ochronna,
rekawiczki oraz odziez ochronng, aby unikng¢ poparzeh podczas
uzytkowania.

3. Operatorzy nie mogg mie¢ przy sobie zadnych metalowych
przedmiotéw podczas pracy, w tym miedzy innymi zegarkow, spinek
do mankietéw, kluczy, klamr do pasa, monet czy zamkdéw
btyskawicznych.

4. Urzadzenie to nie moze by¢ uzywane w obszarach z przewodzgcymi
czgstkami  statymi, miejscach do naktadania farby, w
pomieszczeniach lub obstugiwaniu paliw chemicznych, w miejscach

0 wysokiej temperaturze oraz w miejscach o wysokiej wilgotnosci.
7



5. Po witagczeniu urzgdzenia materiaty tatwopalne nalezy trzymac z dala
od urzadzenia.

6. Przed wigczeniem urzgdzenia upewnij sie, ze masz pod rekg gasnice
na wypadek ewentualnego uszkodzenia powodujgcego pozar.

7.Nie uzywac tego urzadzenia w poblizu poduszek powietrznych
bezpieczenstwa.

8. Po uruchomieniu urzgdzenia na miejscu musi by¢ personel, ktory
bedzie nad nim czuwa¢. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, odtacz
kabel zasilajgcy urzadzenia.

9. Urzadzenie to powinno by¢ przechowywane w temperaturach od 0
do 50 stopni Celsjusza. Podczas transportu urzgdzenia unikaj drgan
lub wstrzgséw.

Ostrzezenie w trakcie uzycia

1. Podczas gdy gtowica robocza naprawia uszkodzone nadwozie,
temperatury zaréwno gtowicy roboczej, jak i nadwozia gwattownie
rosng. Nie dotykaj ani gtowicy roboczej, ani nadwozia samochodu,
dopdki nie ostygna.

2. Podczas gdy gtowica robocza jest w trakcie pracy, temperatury
zaroéwno gtowicy roboczej, jak i uszkodzonego obszaru gwattownie
rosng. Zbyt diugie stosowanie gtowicy roboczej w jednym miejscu
moze podnies¢ temperature do poziomu uszkodzenia lakieru
samochodu (zaleca sie, aby co 1-1,5 sekundy operator wycierat
uszkodzony obszar mokrg szmatkg, aby utrzymac temperature na
odpowiednim poziomie).

3. Podczas procesu naprawy temperatury zaréwno gtowicy roboczej,
jak i uszkodzonego miejsca gwattownie wzrosng, a nadwozie
samochodu natychmiast stanie sie bardziej miekkie. Podczas
naprawy upewnij sie, ze gtowica nie wywiera nacisku na nadwozie
samochodu, w przeciwnym razie sam proces naprawy moze
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dodatkowo znieksztatci¢ nadwozie pojazdu.

1. Instalacja

1.1 Podtgcz przewdd gtdwny do gtowicy roboczej i urzgdzenia.

1.2 Podtgcz przewdd zasilajgcy do urzadzenia.

1.3 Upewnij sie, ze wszystkie przewody sg dobrze podtgczone, zanim
podigczysz urzadzenie do gniazdka zasilania.

2. System samokontroli

Urzadzenie aktywuje sie po wigczeniu wigcznika zasilania i wtedy
przechodzi w stan samokontroli. Urzgdzenie moze automatycznie
sprawdzi¢, czy czestotliwo$¢ i napiecie wejsciowe sg zgodne z
obowigzujgcymi przepisami, zanim zostanie uzyte. Jesli cos péjdzie nie
tak, pojawi sie ostrzezenie o btedach.

2.1 Btad czestotliwosci: Prosze, przestan uzywacC urzadzenia i
skontaktuj sie ze swoim sprzedawca.

2.2 Btad napiecia: Prosze sprawdzi¢, czy napiecie wejsciowe jest
zgodne z obowigzujgcymi przepisami. Jesli tak, skontaktuj sie ze
swoim sprzedawca.

2.3 Maszyna jest gotowa do uzycia i jest gotowa do uzycia, gdy
czestotliwos¢ wejsciowa i napiecie sg prawidtowe.

9



3. Gotowos¢

STANDBY

Przekre¢ pokretto, aby wybra¢ znak oczekiwanego parametru. Nacisnij
pokretto, pojawi sie znak tréjkata, co oznacza, ze aktualny parametr jest
dostepny do ustawienia po przekreceniu pokretta. Nacisnij ponownie
pokretto obrotowe, znak tréjkgta znikngt oznacza, ze maszyna wraca
do stanu wyboru parametrow.

Zakres parametrow

3.1 Moc. WYLACZONE, 10%, 20%, 30%, 40%, 50%, 60%, 70%, 80%,
90%, 100%, MAKS

3.2 Czas: 1.0S, 2.0S, 3.0S, 4.0S, 5.0S, MAX

3.3 Znak tréjkata: Oznacza, ze aktualny parametr jest wybrany i
dostepny do ustawienia po przekreceniu pokretta.

3.4 Wartosc:0,1,2,3,4
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4. Instrukcja dotyczaca statusu pracy i btedéw

4.1 Gotowos¢

4.2 Eksploatacja

4.3 Btad operacja. Miedzy gtowicg roboczg a elementem jest
szczelina powietrzna.

4.4 Napiecie wejsciowe dostarczane nie jest stabilne. Prosze sprawdzié,
czy napiecie jest poprawne.

4 5Temperatura pracy przekroczona. Prosze, przestah uzywac
urzadzenie i pozwdl mu ostygnaé przed ponownym uzyciem.

4.6 Prosimy o kontakt ze swoim sprzedawca.

5. Odpowiedni zakres zastosowan

Urzadzenie to zostato zaprojektowane specjalnie do uzycia z
wgnieceniami na elastycznych stalowych nadwoziach samochodéw.
Ponizsze diagramy ilustrujg rodzaje wgniecen, ktére mozna usungc.
Wgniecenia takie jak te powstate w wyniku uderzeh gradu, ktore
pozostawiajg gtadkie, zaokrgglone wgniecenia, mozna usungc.

/\/\

6. Nieodpowiedni zakres uzycia

6.10stre wgniecenia

6.20bszary nadwozia, ktére zostaty uszkodzone i zrekonstruowane
6.3 Pogniecione obszary lub wgniecenia na pogniecionym metalu
6.4Aluminiowe nadwozia
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7. Metoda naprawy wgniecen
Schemat wgniecen nadwozia samochodu

SRRV
/\_/\
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Podrecznik naprawy wgniecen

The plant
Iron plate

The margin of the dent

B
The part has been repaired

Before
Repairing

Przesuwaj gtowice roboczg wokot
wgniecionego obszaru i kliknij przetacznik
(Ustaw czas na 1 sekunde i kliknij 1-2
razy).

Wogniecenie zostanie zwezone i nalezy

przej$¢ do nastepnego kroku.

After
Repairing

Procedure

The plant
Iron plate

Before
Repairing
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Przesuwaj gtowice roboczg wokot
wgniecionego obszaru i kliknij przetacznik
(Ustaw czas na 1 sekunde i kliknij 1-2
razy).

Wgniecenie zostanie zwezone i nalezy

przej$¢ do nastepnego kroku.

After
Repairing

—»

Direction of iron plate distortion




Gdy $rednica wgniecenia jest mniejsza niz lub
réwna gtowicy naprawczej (Wgniecenie mozna
zakry¢ catkowicie przez gtowice naprawczg).

1

|

!

: Umies¢ gtowice restauracyjng pionowo nad
! wgnieciem i kliknij przetagcznik

| (Ustaw czas na 1 sekundeg i kliknij 1-2 razy).
|

|

|

|

|

Na wgnieceniu pojawi sie mate wybrzuszenie i
nalezy przej$¢ do nastepnego kroku.

Before | After
Repairing | Repairing

The plant
Iron plate

Direction of iron plate distortion ‘
Procedure

Pot6z gtowice naprawcza po drugiej stronie
wybrzuszenia i kliknij przetacznik

(Ustaw czas na 1 sekunde i kliknij 1-2
razy).

Robimy wgniecenie odwrécone
a powierzchnia bedzie ptaska.

Before | After
Repairing | Repairing

The plant
Iron plate

Direction of iron plate distortion

Procedure
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